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Die folgenden Angaben sind don vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Zylinderanordnung einer Maschine zur Herstellung einer Materialbahn 

® Eine Zylinderanordnung einer Maschine zur Herstel- 
lung einer Materialbahn, insbesondere Papier- oder Kar- 
tonbahn umfaBt einen rotierenden Zylinder und einen 
diesem zugeordneten Schaber, durch den die den Zylin- 
der umschlingende Materialbahn nach einem BahnabriS 
vom Zylinder abgenommen wird. Dem Zylinder ist eine 
Befeuchtungseinrichtung zugeordnet, um im AbriBbe- 
trieb in Zylinderaufrichtung vor der Bahnauflaufstelle die 
Zylinde robe rfl ache und/oder in Bahnlaufrichtung vor 
dem Schaber direkt die Materialbahn zu befeuchten. 
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Beschreibung 


[00011 Die Erfindung betrifft eine Zylinderanordnung ei- 
ner Maschine zur Ilerstellung einer Materialbahn, insbeson- 
dere Papier- oder Kartonbahn, mil einem rolierenden Zylin- 
der und einem diesem zugeordneten Schaber, durch den die 
den Zylinder umschlingende Materialbahn nach einem 
""BaKnabriB VGffi Zylinder abgenommeh*wird. 1J;C : ; 
[0002] Bei nur geringfugig siebumschlungenen Zylindern 
von Papiermaschinen besteht nach einem jeweiligen Bahn- 
abriB die Gefahr eines unkontrollierten Abhebens der Mate- 
rialbahn vom Zylinder. Im AbriBbetrieb soil die Bahn nun 
abcr bis zum zugeordneten Schaber am bctrcffcndcn Zylin- 
der laufen, von wo sie in den Pulper abgefuhrt wird. Da die 
Bahn nicht in der erforderlichen Weise am Zylinder haftet, 
kann sie sich insbesondere im Randbereich bereits vor dem 
Schaber von der Zylinderoberflache abloscn, was cincn un- 
kontrollierten Bahnlauf und entsprechend einen unsicheren 
AbriBbetrieb mit sich bringt. Dies gilt insbesondere fur ho- 
here Bahngeschwindigkeiten, d. h. fur Geschwindigkeiten 
oberhalb von bcispiclsweisc ctwa 1300m/min. Die zuvor 
genannten Probleme konnen insbesondere im AnschluB an 
eine Presse mit lediglich doppelt befilzten PreBnips und/ 
oder PreBnips mit Filz und Transferband auftreten, da hier 
der Abnahmeschabcr dem crsien Trockenzy Under zugcord- 
net ist. Kritisch ist es insbesondere dann, wenn dieser erste 
Trockenzylinder bereichsweise nur von der Materialbahn 
umschlungcn isL, d. h. das Sieb schon wcil vor dem Bahnab- 
laufpunkt abgchoben wird und somit keinc Anprcssung an 
den Zylinder mehr erfolgt. 

[0003] Ziel der Erfindung ist es, eine verbesserte Zylin- 
deranordnung der cingangs genannten Art zu schaffen, bei 
der die zuvor genannten Probleme beseitigt sind. Dabei soli 
insbesondere erreicht werden, daB im AbriBbetrieb eine er- 
hohte Haftung der Bahn am Zylinder sichergestellt ist. so 
daB die Bahn sichcr bis zum Schaber am Zylinder gchaltcn 
wird. 

[0004] Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch 
gelost, daB dem Zylinder eine Befeuchtungseinrichtung zu- 
geordnct ist, urn im AbriBbetrieb in Zylindcrlaufrichtung 
vor der Bahnauflaufstelle die Zylinderoberflache und/oder 
in Bahnlaufrichtung vor dem Schaber direkt die Material- 
bahn zu befeuchten. 

[0005] Aufgrund dieser Ausbildung ist im AbriBbetrieb 
fur eine hinreichend hohe Haftung der Bahn am Zylinder ge- 
sorgt, so daB gewahrleistet ist, daB die Bahn sicher bis zum 
Schaber am Zylinder gehalten wird. Ein Selbsluberfuhren 
wird somit verhindert. 

[0006] Die erfindungsgemaBe Losung ist somit insbeson- 
dere in den folgenden Bereichen anwendbar: 

- am ersten Trockenzylinder schnell laufender Papier- 
maschinen, vor allem dann, wenn der erste Zylinder 
einzeln umschlungen ist (1. Zylinder-Gruppe), da hier 
das Sieb schon wcit vor dem Bahnablaufpunkt abgcho- 
ben wird und somit keine Anpressung an den Zylinder 
mehr erfolgt 

- insbesondere in Kombination mit einer Presse mit 
im wcscntlichcn nur doppelt befilzten PreBnips und/ 
oder PreBnips mit Filz und Transferband, da hier der 
Abnahmeschaber auf dem ersten Zylinder lauft 

- an einem anderen, geringfugig siebumschlungen Zy- 
lindet wie z. B. am Hnde der Trockenpartie. 

[0007] Belrieb und Auslegung der Beleuchtungseinrich- 
lung konnen an das jeweilige Flachengewicht, den jeweili- 
gen Trockengehalt und/oder die jeweilige Bahngeschwin- 
digkeit angepaBt sein. 


[0008] Die Zylinderoberflache bzw. die Materialbahn 
wird vorzugsweisc ausschlieBlich im AbriBbetrieb durch die 
Befeuchtungseinrichtung beaufschlagt. 
[0009] Wie bereits erwahnt kann es sich bei dem Zylinder 
5 insbesondere urn einen Trockenzylinder handeln. Ein sol- 
cher Trockenzylinder kann insbesondere am Ende oder am 
Anfang der Trockenpartie vorgesehen sein. 
- [0010] Die zweckmaBigerweise mehrere Dusen umfas- 
sende Befeuchtungseinrichtung kann insbesondere mit 
10 Flachstrahldusen, aber auch mit Zungendusen und/oder an- 
deren Dusen versehen sein. Wichtig ist, daB eine ausrei- 
chende Fliissigkeitsmenge bereitgeslellt wird. 
[0011] Bei einer zwcckmaBigcn praktischen Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Zylinderanordnung umfaBt die 
15 Befeuchtungseinrichtung wenigstens ein Spritzrohr. 

[0012] Die Befeuchtungseinrichtung kann sich zumindest 
im wcscntlichcn ubcr die gesamtc Bahnbrcitc oder nur ubcr 
einen bestimmten Bereich, insbesondere den Randbereich, 
erstrecken. 

20 [0013] So kann durch die Befeuchtungseinrichtung bei- 
spicls weise ein sich zumindest im wcscntlichcn ubcr die gc- 
samte Bahnbreite erstreckender Zylinder- bzw. Bahnbereich 
oder beispielsweise nur ein Zylinder- bzw. Bahnrandbereich 
beaufschlagbar sein. 
25 [0014] Der Abstand zwischen den in Querrichtung aufcin- 
anderfolgenden Dusen der Befeuchtungseinrichtung kann 
zumindest im wesentlichen gleich dem Abstand der Be- 
feuchtungseinrichtung von dem Zylinder sein, d. h. in der 
GroBcnordnung dieses Abstandcs licgen. Der optimalc Ab- 
30 stand hangt stark vom Dusentyp ab. 

[0015] Die Dusenteilung kann uber die Breite variieren. 
So kann der Dusenabstand z. B. im Randbereich kleincr sein 
als im mittleren Bereich. 

[0016] Bei einer zweckmaBigen praktischen Ausfiih- 
35 rungsform ist der vor der Bahnauflaufstelle auf die Zylinde- 
roberflache auftreffende Austrittsstrahl der Befeuchtungs- 
einrichtung in Laufrichtung schrag auf die Zylinderoberfla- 
che gerichtet. 

[0017] Der Abstand der Befeuchtungseinrichtung vom 
40 Zylinder licgt vortcilhaftcrweisc in einem Bereich von ctwa 
70 bis etwa 500 mm und vorzugsweise in einem Bereich 
von etwa 100 bis etwa 300 mm. 

[0018] Der Umfangswinkel zwischen der S telle der Zylin- 
deroberflache, an der der Austrittsstrahl der Bcfcuchtungs- 
45 einrichtung auftrifft, und der Bahnauflaufstelle liegt vor- 
zugsweise in einem Bereich von etwa 0 bis 160° und vor- 
zugsweise in einem Bereich von etwa 70 bis etwa 120°. Ins- 
besondere hei steigenden Geschwindigkeiten kann dieser 
Umfangswinkel beispielsweise auch in einem Bereich von 
50 etwa 30 bis etwa 70° liegen. 

[0019] Von Vorteil ist auch, wenn der jeweilige Dusen- 
durchmesser in einem Bereich von etwa 2 bis etwa 10 mm 
und vorzugsweise in einem Bereich von etwa 3 bis etwa 
7 mm liegt. Er ist in der Regel urn so groBer, je groBer die 
55 Maschinengeschwindigkcit ist. 

[0020] Die Befeuchtungseinrichtung ist zweckmaBiger- 
weise mit einer Abdeckung versehen, urn fur einen hinrei- 
chenden Schutz insbesondere gegen Papierfetzen zu sorgen. 
Dcshalb solltc die Befeuchtungseinrichtung auch nicht zu 
60 nahe an der Papierbahn angeordnet sein. 

[0021] Bei einer bevorzugten praktischen Ausfuhrungs- 
fonn der erfindungsgemaBen Zylinderanordnung ist die Be- 
feuchtungseinrichtung in ihrer Position relativ zum Zylinder 
variabel einstellbar. Es sind somit an die jeweiligen Gege- 
65 benheiten in der Maschine anpaBbare Positionen moglich. 
[0022] Der Betriebsdruck der Befeuchtungseinrichtung 
kann beispielsweise in einem Bereich von etwa 2 bis etwa 
6 bar und vorzugsweise in einem Bereich von etwa 2 bis 
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etwa 4 bar liegen. Mil steigender Geschwindigkeit wird 
mchr Flussigkcit bcnotigt. 

[0023] Durch die Befeuchtungseinrichtung erfoigt yor- 
zugsweise eine Beaufschlagung mit Wasser und/oder einer 
anderen FUissigkeil. 

[0024] In den Unteranspruchen sind weitere vorteilhafte 
Ausfuhrungsfprmen angegeben. 

[0025] Die Erfindung wird im folgenden anhand eines 
Ausfuhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnung 
naher erlautert. 

[0026] Die einzige Figur der Zeichnung zeigt in einer rein 
schematischen Teildarstellung eine Zylinderanordnung ei- 
ner Maschinc zur Hcrstcllung einer Materialbahn 14, bci der 
es sich insbesondere urn eine Papier- oder Kartonbahn han- 
deln kann. 

[0027] Die Zylinderanordnung umfaBt einen rolierenden 
Zylinder 10, insbesondere Trockenzylinder, und cinen dic- 
sem zugeordneten Schaber 12, durch den die den Zylinder 
10 umschlingende Materialbahn 14 nach einem BahnabriB 
vom Zylinder 10 abgenommen wird, um anschlieBend bei- 
spielswcisc in cinen Pulpcr abgefuhrt zu werden. 
[0028] Dem Zylinder 10 ist eine unterschiedlich positio- 
nierbare Befeuchtungseinrichtung 16 zugeordnet, um im 
AbriBbetrieb in Zylinderlaufrichtung L vor der Bahnauflauf- 
stcllc A die Zyiinderobcrflachc 18 zu befeuchten. In der Fig. 
1 sind zwei unterschiedliche Positionen dieser Befeuch- 
tungseinrichtung 16 dargestellt. 

[0029] Anstatt einer Befeuchtung der Zyiinderobcrflachc 
18 kann auch dirckt die Materialbahn 14 befcuchtct werden. 
Dabei wird die Materialbahn 14 in Bahnlaufrichtung L* vor 
dem Schaber 12 mit dem betreffenden Flussigkeitsstrahl be- 
aufschlagt. 

[0030] Die Zylinderoberflache 18 bzw. die Materialbahn 
14 wird ausschliefilich im AbriBbetrieb durch die Befeuch- 
tungseinrichtung 16 beaufschlagt. 

[0031] Im vorliegenden Fall umfaBt die Befeuchtungsein- 
richtung 16 ein Spritzrohr 20 mit mehreren Diisen, bei de- 
nen es sich beispielsweise um Flachstrahldiisen, Zungendu- 
sen und/oder dergleichen handeln kann. 

[0032] Das Spritzrohr 20 kann sich zumindest im wesent- 40 
lichen iiber die gesamte Bahnbreite oder auch nur uber einen 
Zylinder- bzw. Bahnrandbereich erstrecken. Im ietzteren 
Fall kann fur jeden der beiden Randbereiche jeweils eine 
Befeuchtungseinrichtung vorgeschen scin. 
[0033] Der Abstand zwischen den quer zur Laufrichtung 45 
L aufeinanderfolgenden Dusen der Befeuchtungseinrich- 
tung 16 kann zumindest im wesentlichen gleich dem Ab- 
stand der Befeuchtungseinrichtung von dem Zylinder 10 
sein, d. h. in der GroBenordnung dieses Abstandes vom Zy- 
linder liegen. 

[0034] Die Dusenteilung kann Uber die Breite variieren. 
Dabei kann der Dusenabstand beispielsweise im Randbe- 
reich kleiner sein als im mittleren Bereich. 
[0035] Wie anhand der einzigen Figur zu erkennen ist, 
kann der vor der Bahnauflaufstelle A auf die Zylindcrobcr- 55 
flache 18 auftreffende Austrittsstrahl 22 der Befeuchtungs- 
einrichtung in Laufrichtung L schrag auf die Zylinderober- 
flache 18 gerichtet sein. 

[0036] Der Abstand der Befeuchtungseinrichtung 16 vom 
Zylinder 10 kann beispielsweise in einem Bereich von etwa 60 
70 bis etwa 500 mm und vorzugsweise in einem Bereich 
von etwa 100 bis etwa 300 mm liegen. 
10037] Der Umfangswinkel a zwischen der Stelle 24 der 
Zylinderoberflache 18, an der der Austrittsstrahl 22 der Be- 
feuchtungseinrichtung 16 auftrifTt, und der Bahnauflauf- 
stelle A kann beispielsweise in einem Bereich von etwa 0 
bis etwa 160° und vorzugsweise in einem Bereich von etwa 
70 bis etwa 120° liegen. Bei steigender Geschwindigkeit 


kann auch ein Umfangswinkel a in einem Bereich von etwa 
30 bis etwa 70° vorgeschen sein. Fur die in der Fig. 1 dargc- 
stellte untere Position der Befeuchtungseinrichtung 16 ist 
dieser Winkel a groBer als fur die zusatzlich dargestellte 
obere Position. 

[0038] Beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist das 
Spritzrohr 20 an einem Ende eines Armes 26 angeordnet, 
der uber einen dazu senkrechten weiteren Arm 28 an einem 
horizontalen Trager 30 bzw. vertikalen TVager 32 gelagert 
ist. ZweckmaBigerweise ist der Arm 26 vorzugsweise in sei- 
ner Langsrichtung relativ zum Arm 28 verstellbar. Zweck- 
maBigerweise ist die Befeuchtungseinrichtung 16 uber den 
Arm 28 auch am jeweiligen Trager 30 bzw. 32 verstellbar. 
[0039] Die Befeuchtungseinrichtung 16 ist somit in ihrer 
Position relativ zum Zylinder 10 in der gewunschten Weise 
einslellbar. 

[0040] Zum Schutz gegen Papierfctzcn kann die Befeuch- 
tungseinrichtung 16 mit einer (nicht gezeigten) Abdeckung 
verse hen sein. 

[0041] Durch die Befeuchtungseinrichtung 16 ist eine Be- 
aufschlagung der Zylinderoberflache 18 bzw. der Material- 
bahn 14 mit Wasser und/oder einer anderen Flussigkeit 
moglich. 
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Bezugszeichenliste 

10 Zylinder 

12 Schaber 

14 Materialbahn 

16 Befeuchtungseinrichtung 

18 Zylinderoberflache 

20 Spritzrohr 

22 Austrittsstrahl 

24 SteUe 

26 Arm 

28 Arm 

30 horizontaler Trager 
32 vertikaler Trager 
A Bahnauflaufstelle 
L Zylinderlaufrichtung 
i; Bahnlaufrichtung 

Patentanspriiche 

1 . Zylinderanordnung einer Maschine zur Herstellung 
einer Materialbahn, insbesondere Papier- oder Karton- 
bahn, mil einem rotierenden Zylinder (10) und einem 
diesem zugeordneten Schaber (12), durch den die den 
Zylinder (10) umschlingende Materialbahn (14) nach 
einem BahnabriB vom Zylinder (10) abgenommen 
wird, dadurch gekennzeichnet, daB dem Zylinder 
(10) eine Befeuchtungseinrichtung (16) zugeordnet ist, 
um im AbriBbetrieb in Zylinderlaufrichtung (L) vor der 
Bahnauflaufstelle (A) die Zylinderoberflache (18) und/ 
oder in Bahnlaufrichtung vor dem Schaber direkt die 
Materialbahn (14) zu befeuchten. 

2. Zylinderanordnung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zylinderoberflache (18) bzw. die 
Materialbahn (14) ausschlicBlich im AbriBbetrieb und/ 
oder im Oberfuhrbetrieb durch die Befeuchtungsein- 
richtung (16) beaufschlagt wird. 

3. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Zylinder 
(10) ein Trockenzylinder ist. 

4. Zylinderanordnung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Trockenzylinder (10) ein am 
Ende oder am Anfang der Trockenpartie oder ein vor 
oder nach der Trockenpartie eingesetzter Zylinder ist. 
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5. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Bcfeuch- 
tungseinrichtung (16) mehrere Dusen umfaBL 

6. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die Befeuch- 
tungseinrichtung (16) mit Flachstrahldusen versehen 
ist 

7. ZyUnderanordriurig hach einenTder vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Befeuch- 
tungseinrichtung (16) mit Zungendusen versehen ist. 

8. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Befeuch- 
tungseinrichtung (16) wenigstens cin Spritzrohr (20) 
umfaBL 

9. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Be- 
feuchtungseinrichtung (16) zumindest im wesentlichen 
iiber die gesamte Bahnbreite erstreckt. 

10. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB durch die 20 
Befeuchtungseinrichtung (16) ein sich zumindest im 
wesentlichen iiber die gesamte Bahnbreite erstrecken- 
der Zylinder- bzw. Bahnbereich beaufschlagbar isL 

11. Zylinderanordnung nach einem der Anspriiche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB durch die Befeuch- 
tungseinrichtung (16) nur ein Zylinder- bzw. Bahn- 
randbereich beaufschlagbar ist. 

12. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
feuchtungseinrichtung zwei Zonen besitzt, um vor- 
zugsweise beim Dberfuhren den Obertuhrbandel nicht 
zu befeuchten, beim Rest der Bahn abcr die Haflung zu 
erhohen, wobei vorzugsweise eine entsprechende Re- 
gelung vorgesehen ist. 

13. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ab- 
stand zwischen den in Querrichtung aufeinanderfol- 
genden Dusen der Befeuchtungseinrichtung (16) zu- 
mindest im wesentlichen gleich dem Abstand der Be- 
feuchtungseinrichtung von dem Zylinder ist. 

14. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ab- 
stand zwischen den in Querrichtung aufeinanderfol- 
genden Dttscn der Befeuchtungseinrichtung (16) in 
Abhangigkeit von der Art der DUsen gewahlt ist. 

15. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Du- 
senteilung iiber die Breite variiert 

16. Zylinderanordnung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dusenabstand im Randbereich so 
kleiner ist als im mittleren Bereich. 

17. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der vor 
der BahnauflaufsteUe (A) auf die Zylinderoberflache 
(18) auftreffende Austrittstrahl (22) der Bcfeuchtungs- 55 
einrichtung in Laufnchtung (L) schrag auf die Zylinde- 
roberflache (18) gerichtet ist. 

18. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ab- 
stand der Befeuchtungseinrichtung (16) vom Zylinder 60 
(10) in einem Bereich von etwa 70 bis etwa 500 mm 
und vorzugsweise in einem Bereich von etwa 100 bis 

' ""'etwa 300 mm liegt. 

19. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Um- 
fangswinkel (a) zwischen der Stelle (24) der Zylinde- 
roberflache (18), an der der Austrittsstrahl (22) der Be- 
feuchtungseinrichtung (16) aufiruTl, und der Bahnauf- 
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laufstelle (A) in einem Bereich von etwa 0 bis etwa 
160° und vorzugsweise in einem Bereich von etwa 70 
bis etwa 120° oder in einem Bereich von etwa 30 bis 
etwa 70° liegt. 

20. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der je- 
weilige DUsendurchmesser in einem Bereich von etwa 

^fcifretwa' 10 mitf und vorzugsweise in einem Bereich 
von etwa 3 bis etwa 7 mm liegt. 

21. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
feuchtungseinrichtung (16) mit einer Abdeckung ver- 
sehen ist. 

22. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
feuchtungseinrichtung (16) in ihrer Position relaliv 
zum Zylinder (10) variabel einstellbar ist. 

23. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Be- 
triebsdruck der Befeuchtungseinrichtung (16) in einem 
Bereich von etwa 2 bis etwa 6 bar und vorzugsweise in 
einem Bereich von etwa 2 bis etwa 4 bar liegt. 

24. Zylinderanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB durch die 
Befeuchtungseinrichtung (16) eine Beaufschlagung 
mit Wasser und/oder einer anderen Fliissigkeit erfolgt. 
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